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ООО «Лексор» – российская инжи-
ниринговая и производственная ком-
пания, специализирующаяся на техно-
логиях переработки отходов. Более 
10 лет она проектирует линии, выпу-
скает оборудование, модернизирует 
действующие производства и стро-
ит перерабатывающие предприятия. 
Одним из главных направлений ста-
ла механическая переработка изно-
шенных шин с получением резиновой 

крошки, металлокорда и текстильной 
фракции [1].

«Лексор» располагает собственным 
заводом по переработке шин в Ленин-
градской области. Производственная 
площадка одновременно выполняет 
коммерческие задачи и служит испы-
тательным полигоном. Конструкторы 
проверяют оборудование на реаль-
ном сырье, анализируют работу узлов 
в течение смены и получают обратную 

связь от операторов. Благодаря этому 
новые решения создаются с учетом по-
вседневной эксплуатации.

В группе компаний работают кон-
структорский отдел, производствен-
ные площадки в России и Белорус-
сии, служба технической поддержки 
и склад запасных частей. «Лексор» со-
провождает заказчика при проектиро-
вании, изготовлении, монтаже, пуске 
и обучении персонала. Такая структу-

«ЛЕКСОР»:  
РОССИЙСКИЕ ТЕХНОЛОГИИ  
ДЛЯ ГЛУБОКОЙ УТИЛИЗАЦИИ ШИН
Компания «Лексор» проектирует и производит оборудование для утилизации  
отходов, строит объекты утилизации шин и эксплуатирует собственный завод 
в Ленинградской области. Производственная площадка компании служит 
испытательным полигоном для новых технических решений. Собственная система 
сепарации, линейка оборудования производительностью 3–5 т/ч и сервисная служба 
позволяют предприятию сопровождать проект на всех стадиях.
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ра позволяет отвечать за результат 
всей линии, а не только за отдельный 
агрегат.

Производственные участки и ис-
пользуемое оборудование представ-
лены на рис. 1, 2   стр. 57.

СОБСТВЕННЫЙ ЗАВОД КАК 
ИНЖЕНЕРНАЯ ЛАБОРАТОРИЯ

Переработка шин предъявля-
ет к оборудованию сложные требо-
вания, так как в одном изделии со
единены эластичная резина, прочная 
стальная проволока и текстиль. Эти 

материалы должны быть выявлены 
измельчением и затем отделены друг 
от друга. Качество крошки зависит 
от формы реза, содержания метал-
ла и текстиля, равномерности фрак-
ции и температурного режима обору-
дования.

На собственном заводе «Лексор» 
обеспечивает непрерывную работу. 
Инженеры оценивают износ ножей, по-
ведение разных типов шин, устойчи-
вость транспортеров, эффективность 
магнитного и воздушного разделения. 
Производственный опыт оперативно 
передается в конструкторский отдел, 

что сокращает путь между обнаруже-
нием задачи и изменением оборудо-
вания.

С 2020 г. предприятие перераба-
тывает ежегодно более 12 тыс. т шин 
[1]. Такой объем дает значительную 
базу для испытаний. Техника работа-
ет с легковыми, грузовыми, шипован-
ными и цельнометаллокордными ши-
нами. Компания формирует решения 
на основе собственного многолетне-
го опыта сырья.

СОБСТВЕННАЯ СИСТЕМА 
СЕПАРАЦИИ

«Лексор» разработал барабанную 
систему сепарации для разделения из-
мельченных шин. Оборудование вы-
деляет резиновую крошку, текстиль 
и металл. Конструкция рассчитана 
на текстильные шины и покрышки 
с цельнометаллическим кордом. Се-
парация обеспечивает чистоту товар-
ных фракций и повышает полноту ис-
пользования каждой шины.

Для грузовой покрышки компания 
приводит материальный состав, ко-
торый отражает задачу линии: около 
65 % резины, 10 % текстиля и 25 % ста-
ли. Технология выполняет доочистку 
металлокорда и извлекает текстиль 
из резиновой части. Затем чистая 
крошка используется в покрытиях, из-
делиях и асфальтобетонных смесях, 
а металл возвращается в металлурги-
ческое производство [1].

Резаная крошка имеет ровные края, 
и при изготовлении бесшовных покры-
тий такая форма требует меньше свя-
зующего, чем рваная частица. Тем 
самым качество реза влияет на эко-
номику следующего производства. 
Компания рассматривает продукт пе-
реработки как промышленное сырье 
с конкретными потребительскими 
свойствами.

Система также учитывает пожарную 
безопасность. Ограничивается посту-
пление кислорода, в бункеры и дробил-
ки измельченный материал охлажда-
ется воздухом при транспортировании, 
нагрев режущих узлов снижается точ-
ной регулировкой зазора между но-
жами. Все эти решения направлены 
на устойчивую работу с горючим ре-
зиновым материалом.

Рис. 1. Оборудование для механической утилизации шин

Рис. 2. Производственная линия утилизации шин
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ЛИНИИ РАЗНОЙ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ

Компания предлагает три основные 
модели линий для переработки шин: 
«Лексор 3000», «Лексор 4000» и «Лек-
сор 5000» (таблица   стр. 58). Их про-
изводительность по входящему мате-
риалу составляет соответственно 3, 
4 и 5 т/ч [2]. Линейка позволяет подо-
брать масштаб предприятия под реги-
ональный поток шин и доступную про-
изводственную площадку.

Все модели строятся вокруг единой 
логики: первичное измельчение – по-
следовательное уменьшение разме-
ра – транспортирование – выделе-
ние металла и текстиля – разделение 
крошки по фракциям. Различие мощ-
ности позволяет масштабировать си-
стему без отказа от технологических 
принципов, уже проверенных на соб-
ственном заводе.

В состав линий могут входить модули 
удаления шипов, доочистки корда, су-
хой мойки, тонкого измельчения и фа-
совки. Дополнительное оборудование 
расширяет ассортимент готовой про-
дукции и помогает работать с сырьем 
конкретного региона. Например, для се-
верных территорий особенно актуаль-
на переработка шипованных шин, для 
промышленных потребителей – выпуск 
крошки узкого фракционного состава.

«Лексор» выпускает магнитные 
и воздушные сепараторы, системы 
аспирации, транспортеры, дисковые 
сита и другие агрегаты. Собственное 
производство основных узлов позво-
ляет согласовать их по производи-
тельности и управлению. В результа-
те заказчик получает линию, элементы 
которой спроектированы для совмест-
ной работы.

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ПРЕДПРИЯТИЯ 
В ЦЕЛОМ

Компетенции компании охватыва-
ют проектирование здания, размеще-
ние техники, логистику сырья, движе-
ние фракций, аспирацию и рабочие 
места. «Лексор» выступает генераль-
ным подрядчиком при строительстве 
шиноперерабатывающих предприя-
тий. Специалисты компании готовят 
проектные решения, поставляют обо-
рудование, проводят шефмонтаж, за-
пускают линию и обучают персонал.

Все проекты учитывают требова-
ния природоохранного законодатель-
ства и государственной экологиче-
ской экспертизы. Технологическая 
часть связывается с документаци-
ей предприятия. Размещение обору-
дования рассчитывается так, чтобы 
исключить встречные потоки и лиш-
нюю перегрузку материала. Этот под-
ход снижает потери времени и повы-
шает безопасность производственной 
площадки.

Заводы, построенные с участием 
«Лексора», работают в Ленинград-
ской и Московской областях, на Кав-
казе, в Белоруссии и Казахстане [1]. 
География показывает способность 
компании адаптировать базовую тех-
нологию к разным условиям и требо-
ваниям заказчиков.

СЕРВИС ПОСЛЕ ЗАПУСКА

Собственная сервисная служба 
«Лексора» работает круглосуточно. 
Оперативное обслуживание обору-
дования поддерживает склад запас-
ных частей. Для перерабатывающе-
го предприятия это особенно важно, 
ведь остановка одного измельчителя 

или транспортера влияет на всю по-
следовательную линию. Наличие де-
талей и специалистов сокращает вре-
мя восстановления.

Компания также предоставляет го-
довую гарантию, выполняет монтаж 
и обучает сотрудников заказчика. Пе-
редача оборудования сопровождается 
освоением режимов работы и обслу-
живания. Операторы получают знания 
о настройке узлов, контроле фракций, 
замене расходных деталей и действи-
ях при отклонениях.

Производство агрегатов под за-
каз позволяет учитывать особен-
ности уже действующей площадки. 
«Лексор» модернизирует отдельные 
участки и встраивает новые сепарато-
ры, транспортеры или системы аспи-
рации в существующую линию. Пред-
приятие может повышать качество 
продукта поэтапно, сохраняя значи-
тельную часть имеющегося оборудо-
вания.

РАЗВИТИЕ ПРОДУКТА 
ПЕРЕРАБОТКИ

Компания также выпускает резино-
вую крошку и изделия на ее основе, 
включая плитку для напольных и спор-
тивных покрытий. Это дает понимание 
требований следующего передела. Ин-
женеры оценивают не только массу 
полученного материала, но и форму 
частиц, чистоту, фракционный состав 
и расход связующего при производ-
стве покрытия.

В феврале 2026 г. «Лексор» полу-
чил патент на метод очистки резино-
вой крошки. Патентная работа отража-
ет собственную исследовательскую 
компетенцию компании. Технологи-
ческие решения проходят путь через 

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ЛИНИЙ «ЛЕКСОР»

Параметр Лексор 3000 Лексор 4000 Лексор 5000

Производительность, т/ч 3 4 5 

Установленная мощность, кВт От 900 От 1100 От 1500

Площадь здания, м2 От 800 От 1000 От 1200

Численность персонала, чел. 4–7 4–7 4–9
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разработку, проверку на заводе и пра-
вовую защиту и только потом включа-
ются в коммерческое оборудование.

УЧАСТИЕ В РАЗВИТИИ ОТРАСЛИ

18 августа 2026 г. в Общероссий-
ском отраслевом объединении рабо-
тодателей «Союз утилизаторов Рос-
сии» состоялось первое заседание 
комитета по утилизации шин. Участ-
ники обсудили сбор, логистику, пере-
работку шипованных шин, оснащение 
предприятий, использование продук-
тов переработки и развитие механиз-
мов расширенной ответственности 
производителей (РОП) [3]. Практиче-
ский опыт «Лексора» стал основой 
предметного разговора об оборудо-
вании и качестве вторичного сырья.

24 августа председателем комитета 
был избран генеральный директор ком-
пании Юрий Козловский. Его профес-
сиональная позиция объединяет опыт 
изготовителя оборудования и действу-
ющего переработчика. Компания видит 
вопросы отрасли на уровне конструк-
ции линии, ежедневной эксплуата-
ции, сбыта крошки и взаимодействия 
со сборщиками шин.

Связь с руководством комитета 
по утилизации шин усиливает вклад 
«Лексора» в формирование общих 
решений. Для отрасли ценна возмож-
ность обсуждать нормативные и эко-
номические вопросы с предприятием, 
которое само перерабатывает шины 
и отвечает за работоспособность соз-
данных линий. Эта практика становит-
ся источником экспертизы для все-
го профессионального объединения.

ПОЛНЫЙ ИНЖЕНЕРНЫЙ ЦИКЛ

Сильная сторона «Лексора» за-
ключается в соединении нескольких 
ролей. Так, компания проектирует 
оборудование, производит узлы, экс-
плуатирует собственный завод, вы-
пускает вторичное сырье и изделия, 
обслуживает поставленные линии. Ка-
ждая из ролей дополняет другую. Пе-
реработка показывает реальные тре-
бования к технике, сервис выявляет 
повторяющиеся задачи заказчиков, 
а конструкторский отдел превращает 
этот опыт в новые решения.

Российское происхождение оборудо-
вания сокращает зависимость от зару-
бежных поставок и облегчает взаимо-
действие с разработчиком. Изменение 
конструкции, выпуск запасной детали 
и консультация по режиму выполня-
ются внутри одной группы. Для долго-
срочного проекта такая доступность 
имеет самостоятельную ценность.

«Лексор» развивает механическую 
переработку шин как промышленную 
систему с понятными продуктами. Ре-
зина, металл и текстиль извлекают-
ся раздельно и получают дальнейшее 
применение. Собственный завод под-
тверждает работоспособность реше-
ний, а линейка оборудования позво-
ляет переносить накопленный опыт 
на новые площадки. В результате 
компания занимает заметное место 
в российской отрасли переработки 
шин и усиливает его инженерными 
разработками и активной работой 
в Росутилизации.

РОССИЙСКАЯ ИНЖЕНЕРНАЯ 
ШКОЛА ПЕРЕРАБОТКИ

Проекты «Лексора» создают ком-
петенции внутри страны. Конструкто-
ры рассчитывают узлы, производство 
выпускает агрегаты, сервисная коман-
да сопровождает эксплуатацию, а соб-
ственный завод проверяет результат. 
Эта последовательность поддержива-
ет развитие оборудования без зависи-
мости от закрытых зарубежных техно-
логий.

Наличие испытательного полигона 
ускоряет создание специальных реше-
ний. Новая схема сепарации или мо-
дернизированный узел может пройти 
длительную проверку на разных ши-
нах, и только после подтверждения 
устойчивой работы решение вклю-
чается в проекты заказчиков. Такая 
практика снижает риски переноса ла-

бораторной разработки в промышлен-
ный масштаб.

Компания «Лексор» работает и с от-
дельными агрегатами, и с заводами 
целиком. Небольшое предприятие мо-
жет модернизировать сепарацию или 
транспортирование, крупный инве-
стор – получить комплексную линию 
и проект производственной площадки. 
Такой широкий диапазон услуг делает 
инженерный опыт «Лексора» доступ-
ным для разных участников рынка.

Рост переработки шин требует техни-
ки, способной выпускать чистое и вос-
требованное вторичное сырье. «Лексор» 
решает эту задачу одновременно как ма-
шиностроитель и как утилизатор. Имен-
но сочетание производства оборудова-
ния, собственной переработки и участия 
в отраслевой работе формирует автори-
тет компании на рынке.  

По материалам ООО «Лексор»
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В 2026 г. продукция компании получила два сертификата «Сделано 
в России», один из которых по направлению «Уникальность». Для 
производителя перерабатывающего оборудования такое призна-
ние подчеркивает российское происхождение инженерного реше-
ния и его самостоятельную технологическую ценность.


